


MVD ilk makinesini imal 
etmiştir.

Abkant presler ve giyotin makasların 
seri üretimine başlayarak alanında 
şu anda Türkiye’de en eski üretici 
konumundadır.

1974 2015

1971 2011

1994 2018

1981 2017

2003 2021

2001 2020

İlk sac işleme makinesi olan 
sac delme presini imal etmiştir.

1981 yılında yeni fabrikasına 
taşınmış ve genişletilmiş metal 
preslerini de standart üretime 
sokarak  müşterilerine büyük 
çeşitlilik sunmuştur.

MVD Türkiye’nin ilk Tandem 
Presini imal etmiştir.

Makinelerini CE standartlarına 
uyumlu hale getirmiştir.

CNC Hidrolik Panç Pres Maki-
nesini pazara sunmuştur.

Fiber Lazer Kesim Makinesini 
pazara sunmuştur.

CNC Plazma Kesim Makinesi 
üretimine başlanmıştır.

Hibrit Abkant üretimine baş-
lanmıştır.

Servo Abkant üretimine baş-
lanmıştır.

MVD Akademi kuruldu.

Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı 
onaylı Ar-Ge merkezimizi 
kurduk.

İnovasyon Platformu kuruldu.

1950 2010
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VİZYONUMUZ

MİSYONUMUZ
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DEĞERLERİMİZ

Güvenilir İş Ortağınız

Saygılıyız
İnsana, doğaya, geçmişe ve geleceğe 
saygı duyarız.

Duyarlıyız
İş yapmanın insandan insana bir 
aktivite olduğunun farkındayız.
Empati kurarak dinliyor, hızlı ve uygun 
çözümler öneriyoruz.

Sonuç Odaklıyız
Net çözümler ve özgül hedefler belirleyip 
bunları gerçekleştiriyoruz.
Bu amaçla, ortaklarımıza ihtiyaç duydukları 
en iyi alet ve ekipmanı sağlıyoruz.

Müşterilerimizin başarısı için güvenilir, 
yüksek kaliteli ve yüksek verimli takım 
tezgâhları tasarlıyor, üretiyor ve teslim 
ediyoruz.

Sürekli büyüme ile dünyanın en güvenilir 
lider markası olmak, ürün ve hizmet 
kalitesi ile müşterilerin ilk tercihi olarak 
sürdürülebilirliği sağlamak.



HAKKIMIZDA SERVO ABKANT PRES
Hız, Verimlilik ve Yüksek Enerji Tasarrufu Sağlayın

Her gün gelişmekte olan Tamamen Elektrikli “Servo Abkant” ürün yelpazemiz ile sürdürülebilir bir 
dünya için kullanıcı ve çevre dostu olan Elektrikli Servo Makinelerinin kullanımını yaygınlaştırmayı 
hedeflemekteyiz.

MVD Makine olarak Elektrikli Servo Abkant Preslerde; farklı model ve tonajlarda, müşterilerimize en 
yüksek kalitede yeni nesil çevreci büküm teknolojisi sunmaktayız.

Bu hedefi yakalamak için: Kaliteli üretim ve servis desteğinin dışında; tasarım ve üretimde, güvenilirlik, 
dayanıklılık ve hassasiyeti esas almaktayız. Makinelar kullanım kolaylığına sahip olmakla beraber 
kullanıcı hatalarına karşı da hazırlıklıdır. 

“Endüstri 4.0” uyumuyla,  akıllı üretim süreçlerini destekleyip katkıda bulunmaktadır.

MVD, 1994’den bu yana dünyada sektöründeki endüstrinin kullanıldığı her ülkeye sağladığı 
ihracat ile sac işleme makineleri ihrac eden büyük bir şirkettir.

Dünya pazarında küresel etkinliği olan bayiler ile 90’dan fazla ülkede takım tezgahları 
sektöründe liderliğini devam ettirmektedir.

Üstün kalite anlayışı, dünyanın her yerine sağladığı teknik servis hizmetiyle, gelişmekte olan 
endüstriye kendini adamış bir şirkettir. Türkiyenin ilk 5 ihracatçısı konumunda olup sanayide 
önemli gelişmelere öncülük etmek, liderliği ile yol göstermeye devam etmektedir.



iBend 
SERVO ABKANT PRES
Sınıfının en yenisi ve en hızlısı. Gelişmiş CNC 

Kontrolörü ile en karmaşık işleri kolayca yapacak 

şekilde donatılmıştır.

Farklı strok ebatlarında hassas bükümler yapabilme 

imkanı sağlar. 
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En Karlı 
Yatırımınız

9w w w. m vd . c o m . t r



SERVO ABKANT PRES’in 
A V A N T A J L A R I

SERVOHİDROLİK

Büküm Kuvveti 2000 Tona Kadar 320 Tona Kadar

Orta Yüksek

Kompleks Kompakt

Periyodik Nadiren

Düşük Daha Düşük

Var Var

Yüksek Daha Yüksek

Normal Yok

Yüksek Yok

Orta Düşük

Var

Enerji Verimliliği

Sistem Donanımı

Bakım İhtiyacı

Bakım Maliyeti

Uzaktan Bağlantı

Pozisyonlama Hassasiyeti

Çevre Kirliliği

Isı Üretimi

Makine Sesi

Pompa Sesi
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F Satış Maliyeti Senaryosu (Tam zamanlı çalışmaya yönelik)

TR Hidrolik Abkant Pres A40-1250 Vidalı Servo Abkant Pres S40-1250

Büküm Adet Büküm Adet Fark

Günlük [8 Saat]  2.880  3.456 (20 % daha hızlı)  576 

Aylık [20 Gün]  57.600  69.120 11.520

Yıllık [240 Gün]  691.200  829.440  138.240 

Büküm başı maliyet karı [1,5 TL] ₺1.036.800,00 ₺1.244.160,00 ₺207.360,00

Diğer Maliyetler (Operatör maliyet senaryosu tam zamanlı çalışma baz alınmıştır)

Bakım [Yıllık]  ₺20.000,00  ₺8.000,00 ₺12.000,00

Operatör maliyetleri [12 ay]  ₺120.000,00  ₺96.000,00 (20 % daha düşük) ₺24.000,00

Toplam ₺140.000,00  ₺104.000,00 ₺36.000,00

Yıllık Kar ₺243.360,00
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Daha düşük enerji tüketimi
Hidrolik Abkant Preslere göre 50 % ye kadar enerji 

tasarrufu sağlar

Daha ergonomik ve kompakt tasarım
Ergonomik tasarım sayesinde operatör için daha ra-
hat çalışma şekli sunmaktadır. S Serilerinde kompakt 
tasarım sayesinde forklift ile taşıma özelliği ile kolayca 

istediğiniz çalışma alanına taşıyabilmek mümkündür. 

Daha düşük bakım ve üretim maliyeti
Hidrolik sistem ve silindir kullanılmadığı ve tamamen 
elektrikli çalıştığı için bakım maliyetleri düşüktür ve daha 

düşük maliyetlerle üretim yapma olasılığı sağlar. 

Daha mükemmel büküm sonuçları
Daha hassas pozisyonlama ve tekrarlanabilirlik saye-
sinde, büküm sonuçları daha kaliteli ve daha güveni-
lirdir.  Bu sayede ikincil işlemler gerekmediği için daha 
düşük parça başı maliyetlere ulaşılmaktadır.

Daha hızlı 
Hidrolik sistemdeki zaman kayıplarını olmaması sebe-
biyle, reaksiyon süresi daha kısadır. Bu da % 30 daha 

hızlı olmanızı ve daha verimli çalışmanızı sağlar.

Daha kısa büküm süreçleri
Daha yüksek ivmelenme ve hızlı reaksiyon göstermesi 
sayesinde, büküm süreci daha kısa olmakta ve daha 

fazla parça işleme imkanı sağlamaktadır. 

Daha düşük ses 

Hidrolik Abkant Preslere göre daha sessiz çalışmak-
tadır. Bu sebeple, operatör için oluşan ses kirliliğini 
azaltmakta ve daha kaliteli bir çalışma ortamı sağ-

lanmaktadır. 

Daha az parça ve bağlantı
Yağ kullanımı ve yağ filtresi gerekmediği için 100% 
elektrik gücüyle çalışması sebebiyle çevre kirliliği 
oluşturmaz. Bu sayede çevreye ve şirket ekonomini-
ze katkıda bulunur.

Yok

Örnekleme amacıyla çalışılmıştır ve ideal çalışma durumu baz alınmıştır.

1 € = ₺ 16  

Dakikada: 6 adet Büküm  

Günlük: 8 saat çalışma  

Aylık: 20 gün çalışma  

Büküm başı maliyet: 1,5 TL  



YENİ NESİL ELEKTİRİKLİ SERVO ABKANT PRES
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Gövde Yapısı
 ■ O-Tipi veya C-Tipi çerçeve aralığına sahip sağlam 

monoblok gövde, büküm işlemlerinde yüksek 

hassasiyet sağlar.

 ■ Kompakt Gövde: Çabuk kurulum ve kolay taşıma 

sayesinde ihtiyacınıza göre kurulum yapabilir ve 

seri üretim hattınıza uyarlayabilirsiniz.

CNC Ünitesi 
 ■ ESA S 630 Kontrol Ünitesi (Standart)

 ■ 10” renkli dokunmatik ekran

 ■ Otomatik bükme sırası

 ■ Kolay programlanabilir 2D grafik ekran.

 ■ 4 Eksene kadar (Y1,Y2, X ve R) 

Tavsiye edilen diğer Kontrol üniteleri: 

ESA S 660 3D Kontrol Ünitesi (Opsiyonel)

Delem DA 53T, DA58T, DA66T (Opsiyonel)

Ön Destekler / Çalışma Masası
 ■ Güçlü ön destek kolları, lineer kızak ve rulmanlı sistem 

sayesinde sağa ve sola kolayca hareket ettirilip 

istenilen pozisyonda sabitlenebilir. (Standart)

 ■ Katlanabilir ön tablası sayesinde operatörün hem 

ayakta hemde oturarak çalışmasını sağlamaktadır. 

(Opsiyonel)

Kalıp Tutucu ve Kalıplar
 ■ Avrupa Tipi üst kalıp ve kalıp tutucu sistemleri 

(Standart) 

 ■ Wila mekanik, pnömatik ve hidrolik kalıp tutucu 

sistemi (Opsiyonel)
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Arka Dayama
 ■ MVD X+R Arka Dayama (2 Eksen) Parçaların 

bükümü daha kolay işlenmesi  için kullanılabilir bir 

çözümdür. (Standart)

 ■ MVD X+R+Z1+Z2 Arka Dayama, Z1 & Z2 Kontrol 

Ünitesi üzerinde programladığınız çevrimdeki 

programa göre hareket eden Servo motor 

sayessinde hareket sağlar (Opsiyonel) 

 ■ Yüksek hassasiyetli ve kaliteli Servo motorların 

yardımıyla arka dayama hızlı ve hassas bir şekilde 

konumlandırılabilir.

Güvenlik Sistemi
 ■ Avrupa CE standartlarına göre tasarlanmıştır ve 

yenilikçi güvenlik özelliklerini taşımaktadır. 

Manuel veya Motorlu Bombeleme

 ■ Bombeleme sistemi, uygulanan kuvvet sebebiyle 

alt ve üst tablada oluşan esnemenin sacın büküm 

açısına olan etkisini ortadan kaldırmayı sağla-

maktadır. Bu düzeltme motorlu bombeleme saye-

sinde gerçek zamanlı olarak ve en yeni sektörlerle 

gerçekleştirilir. Bombeleme servo abkant presler-

de uzun parçalarda da daha kesin ve sabit bü-

küm sonuçları elde etmenizi sağlamaktadır.



E-Serisi  
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10 inc Dokunmatik 
Kontrol Ünitesi

2D -  4 Axes(Standart)

10 inc Dokunmatik 
Kontrol Ünitesi

2D -  4 Axes(Standart)

10 inc Dokunmatik 
Kontrol Ünitesi

2D -  4 Axes(Standart)

Kayış ve kasnak hareket sistemiyle büküm işlemleri, 

2 adet senkronize çalışan Servo motor tarafından tahrik 

edilerek sağlanır.

Üst tablanın desteklenmesini sağlayan yaylar sayesinde 

geri dönüş hareketlerinde  enerji tasarrufu sağlanır. 

Kayışlı Servo Abkantlarda C-Tipi gövde sistemi yerine 

O-Tipi gövde sistemi kullanılmaktadır. Dolasıyla yüksek 

kuvvet uygulamalarında oluşabilecek deformasyon, 

O-Tipi gövde sayesinde engellenerek daha hassas büküm 

sonuçları elde edilir.

KAYIŞLI SERVO ABKANT PRESLER

 ■ Daha hızlı

 ■ Daha kısa büküm süreçleri

 ■ Daha mükemmel büküm sonuçları

 ■ Daha düşük bakım ve üretim maliyeti

 ■ Daha sessiz

 ■ Daha az enerji tüketimi

Kayışlı Servo
Abkant Pres

CNC Ünitesi

Arka Dayama

Lineer kızaklı 
Ön destek Kolları

KAZANANI SEN OL

1. Orijinal WILA kamalı alt tabla motorlu bombeleme sistemi

2. AKAS veya DSP Lazer ışınlı ön güvenlik sistemi

3. İlave arka dayama parmakları

4. MVD Arka Dayama (X+ R, den başlayarak 4-6-8 eksen 
arka dayama seçenekleri X1, X2, R1, R2, Z1, Z2, X5)

5. MVD Büküm desteği AP

6. UNIMEC Arka Dayama (X+ R, den başlayarak 4-6-8 eksen 
arka dayama seçenekleri X1, X2, R1, R2, Z1, Z2, X5

7. UNIMEC Büküm desteği AP

8. WILA hidrolik üst ve alt kalıp sıkma

 Strok 
300 mm
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X +R Eksen Arka Dayama

Standart

GIVI Optik Lineer Cetvel

Standart

Çabuk Sıkma

Standart

Standart Özellikler

Opsiyonel Özellikler

Üst Tabla

CE Güvenlik Sistemi

CNC Bombeleme

S

D

ESA S660W

1. Y1,  Y2, X, R - 4 Eksen CNC

2. ESA S630 Kontrol ünitesi

3. Strok 300 mm , Boğaz Derinliği  “O” - Tipi 

4. Servo motorlu Arka Dayama - hassasiyeti ±0,03 mm – X: 750 mm

5. Arka dayama parmağı 2 adet, 3 kademeli 

6. Çabuk Sıkma Üst kalıp tutucu Promekam

7. MVD’ye özel dar alt tabla (Avrupa tip)

8. Standart üst kalıp ES 1260 ( H: 67 mm, 85˚, R: 0,8 mm)

9. Standart alt kalıp ES 2067 (60x60 mm, 4 kanallı V=16-22-
35-50 mm, 85˚, H: 60 mm)

10. Yüksek kaliteli ve hassas linear cetveller

11. Lazer ışınlı ön güvenlik sistemi

12. Led aydınlatma

13. Kayar ön destek sistemi

14. GIVI Optic Lineer Cetvel (0,005 mm çözürlünük)

15. Çift şarterli Pedal

DELEM DA66T

CypTouch 15ESA S640 
ESA S650

DELEM 53T,
DELEM 58T

VisiPac 19

TAVSİYE EDİLEN KONTROL ÜNİTELERİ

HER G ÜNÜN

Boğaz 
“O” - Tipi
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W

H

L

B

S

E
D
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Model Birim E80 E100 E130 E130 E160 E160 E200

Büküm (B) Boyu                                      mm 2600 3100 3100 4100 3100 4100 4100

Tonaj                                Ton 80 100 130 130 160 160 200

Strok (S) mm 300 300 300 300 260 260 260

Boğaz derinliği (T) mm O-Tipi O-Tipi O-Tipi O-Tipi O-Tipi O-Tipi O-Tipi

Alt-Üst-Çene aralığı (D) mm 505 505 505 505 465 465 465

Table Height mm 900 900 900 900 900 900 900

Iniş Hızı mm/s 100 95 85 75 95 85 70

Pres Hızı
mm/s CE 
Norm

10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20

Dönüş Hızı mm/s 100 95 85 75 95 85 70

Boy (L) mm 3750 4275 4275 5275 4285 5300 5050

En (W) mm 1900 1950 1950 1950 1950 2000 2000

Yükseklik (H) mm 2500 2500 2500 2500 2500 2550 2650

Ağırlık kg 6200 7150 8700 11000 12500 14300 17000

Ana Motorlar Toplam kW 11.5 11.5 15.5 15.5 22.0 22.0 25.5

Kayar ön destek pcs 2 2 2 2 2 2 2

Arka dayama parmağı pcs 2 2 2 2 2 2 2

X   (Eksen hızı) mm/s 250 250 250 250 250 250 250

R   (Eksen hızı) mm/s 100 100 100 100 100 100 100

Z1 (Eksen hızı) mm/s 450 450 450 450 450 450 450

Kayışlı Abkant Pres Teknik Özellikler

*10 mm/s üzerindeki bükme hızları “CE Normları” gereği sadece robotlu uygulamalarda kullanılmaktadır.
**Ölçü detayları için yan sayfaya bakınız.
***Teknik özellikler önceden haber verilmeksizin değişebilir.



DELEM 53T,

TAVSİYE EDİLEN KONTROL ÜNİTELERİ

18 w w w. m vd . c o m . t r

10 inc Dokunmatik 
Kontrol Ünitesi

2D -  4 Axes (Standart)

ESA S640

ESA S650
ESA S660W

DELEM 58T
DELEM DA66T

VisiPac 19

CypTouch 15

Servo motorlardan alınan dönme hareketi 
ve tork etkisi, vidalı mil ve somun siste-
mine aktarılır. Böylece üst tablanın, aşağı 
yöndeki hareketiyle beraber büküm gücü-
ne ulaşılır.

VIDALI SERVO ABKANT PRESLER

 ■ Daha hızlı

 ■ Daha kısa büküm süreçleri

 ■ Daha mükemmel büküm sonuçları

 ■ Daha düşük bakım ve üretim maliyeti

 ■ Daha sessiz

 ■ Daha az enerji tüketimi

Vidalı Servo
Abkant Pres

CNC
Ünitesi

Güvenlik Sistemi

Arka Dayama
1. CE uyumlu - AKAS veya DSP Lazer ışınlı ön 

güvenlik sistemi

2. UNIMEC Arka Dayama

3. Ön çalışma masası

Boğaz 
300 mm

 Strok 
275 -310 mm
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X+R Eksen Arka Dayama

Standart

GIVI Optic Lineer Cetvel

Standart

Çabuk Sıkma

Standart

Standart Özellikler

Opsiyonel Özellikler

! 

Ön Destekler

Üst Tutucular

BÜYÜK ÇÖZÜM

1. Y1,  Y2, X, R - 4 Eksen CNC

2. ESA S630 Kontrol ünitesi

3. Strok 275 - 310 mm , Boğaz Derinliği 300 mm 

4. Servo motorlu Arka Dayama - hassasiyeti ±0,03 mm – X: 750 mm

5. Arka dayama parmağı 2 adet, 3 kademeli 

6. Çabuk Sıkma Üst kalıp tutucu Promekam

7. MVD’ye özel dar alt tabla (Avrupa tip)

8. Standart üst kalıp ES 1260 ( H: 67 mm, 85˚, R: 0,8 mm)

9. Standart alt kalıp ES 2067 (60x60 mm, 4 kanallı V=16-22-
35-50 mm, 85˚, H: 60 mm)

10. Yüksek kaliteli ve hassas linear cetveller

11. Lazer ışınlı ön güvenlik sistemi

12. Led aydınlatma

13. Kayar Ön destek sistemi

14. Tek şarterli Pedal

BÜYÜK ÇÖZÜM
KÜÇÜK PAR ÇALAR İÇİN 

S - Serisi  
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C

B
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Vidalı Abkant Pres Teknik Özellikler

*10 mm/s üzerindeki bükme hızları “CE Normları” gereği sadece robotlu uygulamalarda kullanılmaktadır.
**Ölçü detayları için yan sayfaya bakınız.
***Teknik özellikler önceden haber verilmeksizin değişebilir.

Model Birim
Vidalı

E20 E40 E60

Büküm (B) Boyu                                      mm 950 1250 2100

Tonaj                                Ton 20 40 60

Max Strok (S) mm 210 210 210

Boğaz derinliği (T) mm 300 300 300

Alt-Üst-Çene aralığı (D) mm 410 410 410

Iniş Hızı mm/s 150 150 150

Pres Hızı
mm/s      

CE Norm
10-20 10-20 10-20

Dönüş Hızı mm/s 150 150 150

Boy (L) mm 1610 1960 2840

En (W) mm 1350 1450 1450

Yükseklik (H) mm 2570 2610 2610

Ağırlık kg 2900 4000 5300

Ana Motor kW 4,3 kW 2 x 4,3 kW 2 x 7 kW

Kayar ön destek Adet 2 2 2

Arka dayama parmağı Adet 2 2 2

X (750 mm) mm/s 250 250 250

R (250 mm) mm/s 100 100 100

Z1 mm/s 450 450 450



10inc 2D dokunmatik grafik ekran

Manuel büküm sırası ve çarpma kontrolü hesaplama

AÖN ve Bombeleme hesabı

2D çizim 

15inc 2D dokunmatik grafik ekran

Otomatik büküm sırası ve çarpma kontrolü hesaplama

AÖN ve Bombeleme hesabı

2D çizim 

15inc 2D dokunmatik grafik ekran

Otomatik büküm sırası ve çarpma kontrolü hesaplama

AÖN ve Bombeleme hesabı

Flash Disk girişi

Fiber optik arayüz

2D çizim 

Kalıp yönetimi

19inc 4:3 yüksek çözünürlüklü 3D dokunmatik grafik ekran

2.5” 20 GB veya daha fazla harddisk desteği

3D çizim yapabilme  - DXF dosyaları aktarabilme

Otomatik büküm sırası ve çarpma kontrolü hesaplama

Kalıp yönetimi - AÖN ve Bombeleme hesabı

Uzaktan erişim - Windows 7 işletim sistemi

ESA S 660W 
3-12 Eksen
Opsiyon

ESA S 650 
3-8 Eksen
Opsiyon

ESA S 640 
3-6 Eksen
Opsiyon

ESA S 630 
3-4 Eksen 
Standart
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KONTROL
ÜNİTELERİ

15inc 2D dokunmatik grafik ekran

2D Çizim, Görüntüleme ve ürün simülasyonu

Kullanıcı dostu - 1 GB Harddisk

Otomatik büküm sırası ve çarpma kontrolü hesaplama

AÖN ve Bombeleme hesabı

Veri yedekleme - Uzak’tan erişim ile Uzak’tan sorun yönetimi

17inc 2D dokunmatik grafik ekran

2D çizim - 3D Görüntüleme ve ürün simülasyonu

Kullanıcı dostu - 2 GB Harddisk

Otomatik büküm sırası ve çarpma kontrolü hesaplama

AÖN ve Bombeleme hesabı

Özel uygulama desteği

Lazer açı ölçüm sistemi ve düzeltme fonksiyonu (Opsiyon)

Büküm desteği AP (Opsiyon)

Veri yedekleme - Uzak’tan erişim ile Uzak’tan sorun yönetimi

DELEM DA-58T
3-4 Eksen
Opsiyon

DELEM DA-53T
3-4 Eksen
Opsiyon

DELEM DA-66T 
3-8 Eksen
Opsiyon

DELEM DA-69T 
3-12 Eksen

Opsiyon
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10inc 2D dokunmatik grafik ekran

2D Çizim, Görüntüleme ve ürün simülasyonu

Kullanıcı dostu - 1 GB Harddisk

Yarı Otomatik büküm sırası ve çarpışma kontrol hesaplama

AÖN ve Bombeleme hesabı

Veri yedekleme - Uzak’tan erişim ile Uzak’tan sorun yönetimi

17inc 2D dokunmatik grafik ekran

2D Çizim - 3D Görüntüleme ve ürün simülasyonu (Opsiyon)

Kullanıcı dostu - 1 GB Harddisk

Otomatik büküm sırası ve çarpma kontrolü hesaplama

AÖN ve Bombeleme hesabı

Özel uygulama desteği

Lazer açı ölçüm sistemi ve düzeltme fonksiyonu (Opsiyon)

Büküm desteği AP (Opsiyon)

Veri yedekleme - Uzak’tan erişim ile Uzak’tan sorun yönetimi

Son teknoloji sisteme sahip olan CNC üniteleri yüksek hassasiyetli büküm  yapma imkanı sunar. Kalıp 
tutucu sistemleri ve multi-eksenli arka dayama sistemleri destekleyerek, operatöre kullanım kolaylığı 
sağlayarak mükemmel sonuçlar elde etmesine yardımcı olur.



ÜST KALIP 
TUTUCULAR

ÇABUK
SIKMA PROMEKAM

WILA NSCL-I-HC/UPD
HİDROLİK KALIP SIKMA
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ALT KALIP 
TUTUCULAR

60mm veya 90mm  Avrupa tipi alt kalıp tutucu.

DAR TIP
ALT KALIP TUTUCU

WILA NSCR-I-HC/UPB
HİDROLİK ALT KALIP TUTUCU

Hassas, pozisyonlama ve hizalama
Maksimum hız ve güvenlikte 
Yatay veya dikey yönlü kalıp değişimi
Maksimum seviyede verimlilik
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ARKA DAYAMA

SEÇENEKLERİ
X+R  EKSEN 
ARKA DAYAMA

X, R, Z1, Z2 +X5  EKSEN 
ARKA DAYAMA

X hareketi 750mm , R Hareketi 250mm - Linear kızaklı güçlendirilmiş R Ekseni

X hareketi 750mm , R Hareketi 250mm - X5 Hareketi  200mm ( ±100mm) Z1, Z2 Hareketi arka dayama boyu kadar   

X, R, Z1, Z2  EKSEN 
ARKA DAYAMA

X1, X2, R1, R2, Z1, Z2  ATF  EKSEN 
ARKA DAYAMA

6 Eksen kule tipi arka dayama sistemi - Darbelere karşı yüksek dayanımlı dizayn.

X hareketi 750mm , R Hareketi 250mm    -  Z1, Z2 Hareketi arka dayama boyu kadar
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Büküm ölçüsünü etkileyen en önemli unsurlardan biri olan “Arka Dayama Sistemi”, ister tek adımlı 
ister çok adımlı kompleks parçaları 6-8 eksene kadar olan dayama opsiyonları ile bükebilirsiniz.

Lineer yataklama, servo motorlar, bilyalı ve vidalı mil ile desteklenmiş olan MVD arka dayama 

yüksek hız ve hassasiyetle hatasız bükümler elde edilmesini sağlamaktadır.

3 Kademeli olan arka dayama parmakları sayesinde ise her tip bükümü kolay bir şekilde yapmanızı 
sağlar.



DİĞER 
OPSİYONLAR

AP01  / AP02
ÖN SAC DESTEK KOLLARI

LASER CHECK
OTOMATİK AÇI ÖLÇME SİSTEMİ

PNÖMATIK
ARKA SAC DESTEK KOLLARI
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BENDINGLASER
BÜKÜM ÇİZGİ LAZERİ

MITUTOYO
AÇI ÖLÇME CİHAZI
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KABIN  SOĞUTMA
KLİMALI SOĞUTMA SİSTEMİ

MOTORLU
BOMBELEME SİSTEMİ
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GÜVENLİK
SEÇENEKLERİ

AKAS II
LAZER ÖN GÜVENLİK  

AKAS III
LAZER ÖN GÜVENLİK  

MSD
LAZER ÖN GÜVENLİK  

AKAS FPSC
LAZER ÖN GÜVENLİK  

ARKA GÜVENLIK
LAZER PERDESİ

ARKA GÜVENLIK
LAZER IŞINI
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DSP
LAZER ÖN GÜVENLİK  

KAFES



85° / H: 66,6  /  R: 0,8  / Max T/m: 100

30° / H: 105  /  R: 0,5  / Max T/m: 50 H: 67 / Max T/m: 100

85° / H: 104,65/  R: 0,8  / Max T/m: 100 24° / H: 128/  R: 0,6  / Max T/m: 80

R: 12,5  

85° / H: 104,65/  R: 0,8  / Max T/m: 50

88° / H: 99,35/  R: 0,25  / Max T/m: 50

88° / H: 94,35/  R: 0,25  / Max T/m: 50

24° / H: 80 /  R: 10,1  / Max T/m: 50

85° / H: 120/  R: 0,8  / Max T/m: 70

88° / H: 120/  R: 0,8  / Max T/m: 50

1260

10551036

1281 1196

1107

3177

1172

1262

1270

1309

1061

85° / H: 60/  V: 16/22/35/50/ Max T/m: 80 30° / H: 120/  V: 12  / Max T/m: 4080° / H: 95  /  V: 100  / Max T/m: 120 88° / H: 80  /  V: 12  / Max T/m: 100 88° / H: 120  /  V: 12  / Max T/m: 100

2067 30762025 3015 3055

805mm Parçalı alt kalıp seti

805mm Parçalı üst kalıp seti
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ALT KALIP

ÜST KALIP

40

14

1
2
0

13

20

3
0

53

7
2

ÜST KALIP TUTUCULAR

BÜKÜM TABLOSU

ALT KALIP TUTUCULAR

WILA NSCL-I-HC/UPB MVD ÇABUK SIKMA 
PROMEKAM

WILA NSCR-I-HC/UPBDAR TİP
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V(mm) 4 6 8 10 12 16 20 24 30 40 50 60 80 100 120 160

V(inch) 0,157” 0,236” 0,315” 0,394” 0,472” 0,630” 0,787” 0,945” 1,181” 1,575” 1,969” 2,362” 3,150” 3,937” 4,724” 6,299

B(Dıştan Dışa mm) 2,8 4,2 5,6 7 8,6 11,5 14,4 17 21 29 36 42,4 56,5 71 85 114

ri(mm) 0,6 1 1,2 1,5 1,8 2,4 3 3,6 4,5 6 7,5 9 12 15 18 24

Malzeme Kalınlığı
mm

0,5

M
ET

RE
 B

AŞ
I T

ON
A

J

4 2

1 10 8 5,5 4,5

1,2 16 12 9 7

1,5 20 14 11 8 6

2 22 15 11 9,5

2,5 25 19 15 11

3 28 22 17 12

4 44 22 22,5 17

5 55 37 29 22

6 58 42 34

8 83 65 45 35

10 110 75 57 45

12 116 85 68

14 121 91 68

15 143 112 79

16 168 131 90

18 172 119

20 222 150

25 254

TS: Çekme Kuvveti
( Çelik 42 kg/mm2 )

    
 

F = = ....... ton/m



ZAMANINDA 
TESLİMAT

DANIŞMANLIKYEDEK PARÇA
DESTEĞİ

EĞİTİM

SATIŞ SONRASI 
DESTEK

GÜVEN

Esnek ekibimiz ile makinelerinizi söz 
verdiğmiz zamanda teslim ediyoruz.

MVD olarak en çok önemsediğimiz pren-
sibimizdir, bunu işbirliğimize ve güvenilir 
makinelerimize de yansıtırız.

Makinelerimizin verimli kullanımı için 
operatörlük eğitimi veriyoruz.

Sizi asla yarı yolda bırakmayız! Her zaman 
teknik servisimizden destek alabilirsiniz.

Doğru yatırım yapmanız için size danış-
manlık veriyoruz.

Satış sonrası destek ekibimizle her zaman 
sizinleyiz.
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HİZMETLERİMİZ

KALİTE

Son teknoloji ekipmanlarla donatılmış 
makinelerimiz, yüksek kalite standartla-
rımız gereği, birçok zorlu kalite kontrol

ARGE

ÖZEL TEKLİFLER TASARIMÜRETKENLİK

İNOVASYON

GÜÇ

MVD Kalitesini daha iyiye taşımak için 
yatırımlar yapıyoruz.

Yenilikçi çalışmaları makinelerimize 
özenle dahil ediyoruz.

Her insanın özel olduğu gibi, bizim 
tekliflerimiz de özeldir. Buna dayanarak 
tekliflerimizi sizin ihtiyaçlarınızı göz önünde 
bulundurarak hazırlıyoruz.

Daha iyi bir gelecek için teknolojimizi 
geliştiriyoruz.

Kalite güvencimizin gölgesi altında verimli-
liğin, hızın, yüksek perfomansın, güvenirliliğin, 
hassasiyetin, teknolojinin ve kusursuzluğun 
kombinasyonu olan MVD makineleri ile, 
üretim verimliliğinizi katlayın!

Geçmişten gelen tecrübemiz-
le ve gelecek vizyonumuz ile, 
MVD sizin işiniz için en güçlü iş 
ortağıdır.
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ŞIMDI 

GÜVENİLİR İŞ  ORTAĞINIZ

TAMAMEN 
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ÜRÜNLERİMİZ
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MVD Makina  Sanayi A.Ş. MVD İnan Takım Tezgahları Sanayi A.Ş.

+90 332 239 22 33 (pbx)       +90 332 239 21 21                          37° 58’ 59” N, 32° 36’ 34” E                                  www.mvd.com.tr             info@mvd.com.tr
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444 9 MVD

MVD USA Inc.
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