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1971 1974 1981

Ik sac isleme
makinasi olan sac
delme presini imal
etmistir.

Ana Uretim konusu
olan agir tip abkant
presler ve giyotin
makaslarin seri
Uretimine baslayarak
konusunda suanda
Turkiye'de en eski
dretici konumundadir.

1981 yilinda yeni

: fabrikasina taginmis

: ve sonrakiyillarda sac

¢ blkme silindiri ve genis-
¢ letilmis metal preslerini
¢ de standart Uretime

:  soKarak sacisleme

: makinalar konusunda

:  musterilerine biyuk

i cesitlilik sunmustur.




1994 2001 2003 2011

MVD, Turkiye'ninilk ¢ Makinelerini CE : TaretliCNC Hidrolik ¢ Fiber Lazer Kesim
Tandem Presiniimal : standartlarina i Pang Makinesini : Makinasini pazara
etmistir. ¢ uyumlu hale : pazara sunmustur. i sunmustur.

: getirmistir. 1 b
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Kalite ve Yuksek Teknoloji

Kaliteli liretim ve servis destegi prensip kabul edilmekte, tasarim ve
iiretimde giivenilirlik, dayaniklilik ve hassasiyet esas alinmaktadir.

Makinalar kullanim kolayligina sahip olmakla beraber kullanici {‘\N tuy -
hatalarina da hazirliklidir. Bilgisayar destekli cizim ve mukavemet D o@
analizleri ile tasarlanan makinalar konstriiksiyonlari tamamlandiktan § o é
sonra CNC Kolonlu isleme merkezlerinde ve CNC Tornalarda hassas _:; M 5
olarak islenir ve diinyaca taninmis ekipmanlar ile donatilir, kalite ///OTIN B G":;g\\
kontroliinden gecer ve musterilerinin hizmetine sunulur. "7000000
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Genel Ozellikler

» MVD Inan Taret Punch'lar kapali tipte saglam celik konstriiksiyon yapida ve
minimum esneme ile ¢alisacak sekilde tretilmektedir. Calisma sistemi CNC
ve hidroliktir. 4 eksen kontrolii vardir. X ve Y eksenleri sacin hareketi igin, T
Taret donisu icin ve C indeks istasyonu doniisi icindir. 32 istasyonlu Taret
karmasik ve cok cesitli delikleri olan saclarin dahi bir baglamada islenebilmesine
olanak verecek sekildedir. indeks istasyonlari saca istenilen her acida vurus
yapabildigi igin cesitli agilarda kesimi olan parcalar icin kaginilmazdir. Hassas
form verme ve makara takimi kullanma 6zelligi mevcuttur. Dolayisiyla
HTP Taret Punch'’lar uygun maliyette tam bir ¢6zim saglamaktadir.



iPunch

CNC TARET PANC PRESLER

»

»

»

»

Tasarimdan Uretime:

Metalix CNCCAD programi ile her trli
operasyon programlanabilmektedir.

Punch Teknolojisinde;

Ozel takim cizimleri
Otomatik indeks alma, pozisyonlama
Otomatik klemp pozisyonlama

Saci otomatik olarak yeniden
konumlandirma (Repozisyon)

CNCCAD ileri diizey makinalarda
ve kalifiye kullanicilara;

Otomatik ve manuel parca yerlestirme (Nesting)
Makara takimi kullanabilme

Serit kesim ile saci bolme

indeks takimi cevrimini azaltma

Takim punch sirasi segimi

www.mvdinan.com.tr &



© Teknik Tablo

MVD INAN CNC PANC TEZGAHI TEKNIK OZELLIKLERI

CNCHAP30322-600 CNCHAP30322-900

TARET ISTASYON SAYISI adet 32 32
MAX BASMA KUVVETI TON 30 30
DAKIKADAKI VURUS SAYISI vurus/dakika 600 900

Standart Ekipmanlar

» 4 eksen CNC sistem

J1WO0D UBLIPAW MMM ¢

» FANUC PC CNC unite ve servo motorlar X EKSENI HAREKETI mm 2000 + REPOZISYON 2500 + REPOZISYON
X EKSENi GALISMA HIZI m/dak 70 70
: H Y EKSENi HAREKETI mm 1250 1250
» Rexroth ve HL hidrolik Y EKSENI GALISMA HIZI m/dak 70 70
X+Y BILESKE HIZI m/dak 100 100
» 32 takimli taret MAX SAC ISLEME KALINLIGI mm 6 6
. TARET DONUS HIZI devir/dakika 30 30
1 [] A |Stasy0nlu 10 adet Aistasyonu @¢Max:12,7 mm 10 adet Aistasyonu @gMax:12,7 mm
. . ~ e 16 adet B istasyonu @gMax:31,7mm 16 adet B istasyonu gMax:31,7mm
1 6 B |5'[35y0nlU TARET ISTASYON OZELLIGi 2 adet Cistasyonu ¢Max:50,8mm 2 adet Cistasyonu @gMax:50,8mm
2 C . t l 4 adet Distasyonu pMax:88,9mm 4 adet Distasyonu pMax:88,9mm
IS asyon u INDEX SAYISI adet 2 (ops:4) 2 (ops:4)
4 D istasyonlu (2 tanesi indeksli) N BOTAICTAM AR m Fen e
) )  TABLATIPI FIRGA + BILYE FIRCA + BILYE
» Klemplerin pozisyonlanmasi (BIR TANESI SECILIR) Bive BiLve
POZISYONLAMA HASSAIYETi mm 0,1 0,1
» Otomatik referanslandirma TAKIM DEGISTIRME SURESI saniye 2,5 2,5
3 3
CAD/CAM MANUEL TUTUCU SAYISI adet (OPS: OTOMATIK TUTUCU) (OPS: OTOMATIK TUTUCU)
> program EKSEN SAYISI adet 4 4
MAX. SAC AGIRLIGI kg 160 200
KONTROL UNITESi FANUC FANUC
CAD/CAM SISTEMi METALIX METALIX
HAVA BASINCI Mpa 0,85 0,85
. . MAX YAG KAPASITESI Lt 180 250
MOTOR GUCU Kw 11 15
S | O n e | | | | a n a r MAKINE EBATLARI mm 5500x3500x2100 6000x4500x2100
AGIRLIK Kg 15.000 16.500
A — T —

» Ekstra klempler
» Takim Adaptorleri
» Ekstra D indeks istasyonu

» Ince ve kalin taret takimlari

HTP 30322 )
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» HTP 30322 Tablasi
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» Taret Gorlinimii
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"600-2500mm
genisliginde
150-1000 devir/
dakika araliginda
calisan muhtelif
boyutlarda’

Genel
Ozellikler

» Bicak bosluk ayari kolay ve
hassastir. Uzun ¢alisma omri
saglayacak seklide tasarlanmis ozel
bigaklar asinmaya karsi direncli
Avrupa menseli celikten imal
edilmektedir. Motorlu Gst tabla ayari,
bicak yiksekligi ve paralelliginin
hassas ayarina imkan verir.

www.mvdinan.com.tr &
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MVD inan Takim Tezgahlari Sanayi A.S.

ADRES : Konya Organize Sanayi Bolgesi Evrenkoy Cad.
1 Nolu Sokak No: 3 42050 Konya / Turkiye

TELEFON : +90 332 239 22 33 (pbx)

FAX : +90 332 239 21 21

GPS : 37°58° 59" N, 32° 36’ 34" E

WEB : www.mvd.com.tr

E-POSTA : info@mvd.com.tr






